ALGUNOS ASPECTOS
HISTORICOS DE LOS

TRATAMIENTOS

Al intentar hacer un resu-
men sobre algunos aspectos de
la historia de los tratamientos
térmicos de los aceros en Chi-
le, es imprescindible mencionar
los aceros que se han usado,
los equipos y los hombres que
han hecho posible este arte-
ciencia,

Es dificil especificar en qué
decenio, a contar de 1900, se
iniciaron los tratamientos mas
comunes, como fueron el tem-
ple revenido recocido y ce-
mentacion, pues no existen re-
latos histéricos a menciones
como la que se hace de Tubal-
cain en la Biblia; sino que sale
la que se ha transmitido a tra-
vés de relatos personales.

Parece logico suponer, y asi
lo confirman personas de edad,
que los tratamientos térmicos
(TT) se inician en las Compa-
filas Mineras ubicadas en el
norte de Chile y en aceros al
carbono tipo SAE 1040 - 1070
y 1090. Con estos tipos de ace-
ros importados se fabrica todo
tipo de herramientas forjadas.
templadas y revenidas.

Estas operaciones de forja,
temple, revenido, recocido vy
cementacion, fueron ensefiadas
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a trabajadores chilenos, por al-
gunous técnicos ingleses, france-
ses y alemanes que llegaron a
trabajar en las Compaiiias Mi-
neras del Salitre, del Cobre y
de algunas Maestranzas o Fun-
diciones de Santiago. La emi-
gracién de trabajadores al cen-
tro del pais, trajo con ellos los
conocimientos tecnolégicos de
T.T., que permitieron desarrc-
llarlos en las pocas Industrias
que, alrededor de 1938, exis-
tian en Santiago. Estas eran
FF.CC. - Fundicién Libertad -
Famae Fundiciéon Grajales
Fundicion New York - Raab
Bellet - Mecanica Industrial -
Ferriloza y la naciente empresa
denominada Mademsa.

Los primeros aceros, tanto
al carbono como especiales, se
vendian a través de Balfour -
E. Block Krupp y Réchling.
Algunas empresas como Fundi-
cion Libertad desde 1924 tem-
plaban y cementaban las pie-
zas de aceros fabricados por
ellos vy con aceros importados
directamente de Inglaterra.

Para esto poseian solo fra-
guas y un horno a petréleo
donde efectuaban los calenta-
mientos para cementacion en
caja, temple en agua y aceite
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de ballena, revenida segin ex-
periencia y recocidas en cal;
todo esto sin control de tempe-
raturas y con rudimentarios
sistemas para controlar dure-
zas. Los aceros que se importa-
ban eran acero al carbono tipo
SAE 1040, Cromoniquel para
cementacion, aceros para ma-
trices de trabajo en frio y ca-
liente, ademas de acero rapido
y acero para resortes.

Antes de 1938, los industria-
les podian enviar piezas a T.T.
a FF.CC., Mecanica Industrial
y a la Armada, quienes poseian
pequeiias instalaciones para es-
tos tratamientos.

Recién en 1939 se instala en
Santiago, en la firma E, Block,
el primer taller de T.T. para
dar servicio a la industria, ya
que ellas importaban aceros, y
los comercializaban. El Sr.
Augusto Wetll, pionero en T.T.,
se hace cargo de las T.T. en
esta firma. Alrededor de 1940
se traslada desde la Armada a
la firma Block el otro pionero,

Sr. Carlos Eder.

En 1948 se amplian las ins-
talaciones en Fundicién Liber-
tad, para lo cual se instalan
hornos eléctricos con control



automatico de temperatura y
atmosfera semineutra, a cargo
del Sr. Adalberto Venegas,
quien, desde 1924, efectuaba
T.T. en esta firma.

Posteriormente, se instala la
firma Atlas Chile, que impor-
taba y vendia aceros, con hor-
nos a petréleo y eléctricos para
efectuar T.T. que el uso de los
aceros requeria. A cargo de es-
te taller estuvo un tiempo el
Sr. Julio Weidlin y, posterior-
mente, pasa a hacerse cargo de

estas funciones el Sr. Augusto
Wetll.

Después de ciertos afos el
Sr. Wetll se independiza, ins-
talindose en la firma vendedo-
ra de aceros Speringer.

Alrededor de 1950, las ins-
talaciones de T.T. de la Fun-
dicién Libertad pasan a depen-
der de Kiipfer Hnes. y en 1954
se adquieren nuevos equipos y
hornos de sales fundidas, hasta
que en 1959 se instala un mo-
derno equipo de horno de sales
fundidas, con regulacién auto-
matica de temperatura y at-
mésfera neutra, lo que permite
cambiar la técnica de los T.T.
especialmente en la termina-
cion superficial, en el control
de calidad y durezas. Dado que
el porcentaje de fracaso. que
en otros paises es del 909 en
piezas tratadas, es por mala
eleccion del acero .y mal diseiio
de las piezas, fue necesario dar
a conocer los aceros. con sus
aolicaciones y T.T. Para cum-
plir con esta finalidad se dic-
tan cursos en las principales
empresas de Chile, a Ingenie-
ros y Técnicos mecénicos a
cargo del suscrito. Ademas se
les adiestrd en alzunos concep-
tos basicos de disefo mecani-
co, en la construccién de pie-
zas para maquinas, con el fin
de que al tratarlas no sufrieran
grietas o rupturas, durante o
después del temple y revenido.

PERSONAS QUE APORTA-
RON LOS CONOCIMIENTOS
EN T.T.

1. Algunos extranjeros que
trabajaron en el norte de

Chile.

2. Trabajadores anénimos del
norte y centro del pais, que
aportaron su valioso “saber
hacer”

3. Extranjeros y chilenos de
la Zona Central, como Don
Augusto Wetll, Carlos Eder,
Rupprecht, Roberto Bravo,
Adalberto Venegas, Corne-
lio Fernandez y otros.

4. Profesores en Universida-
des, que aportaron conoci-
mientos basicos, hicieron
publicaciones y motivaron
a ciertos profesionales: Don

Orlando Jacobelli, René
Bernau y Ruffo Sanchez.

5. Profesor de Ingenieros vy
Técnicos en cursos dictados
en las industrias mas im-
portantes de Chile: Ruffo
Sanchez.

6. Profesor de trabajadores,
en cursos dictados en las
empresas importadoras de
acero Atlas Chile Ltda., Sr.
Julio Weidlin.

Es necesario recalcar que,
asi como hubo muchas persc-
nas que se iniciaron en estas
actividades, pero sin la serie-
dad, estudio y constancia, hu-
bo otras anénimas que demos-
traron gran desinterés en par-
ticipar de sus conocimientos a
sus inmediatos ayudantes vy
otros, en lugares cerca de la
Estacion Central, donde se reu-
nian a dialogar después de sus
duras jornadas de trabajo.

REQUISITOS ESENCIA-
LES que debe poseer un pro-

fesional que desea dedicarse a
esta especialidad de la profe-
sién, Siendo una profesion de
alto riesgo de salud y seguri-
dad, ademas de los riesgos
econémiccs de las piezas a
tratarse, se debe poseer ciertos
requisitos como son:

1. Alta responsabilidad y hon-
radez profesional.

2. Adecuado equilibrio siqui-

Cco.

3. Filosofia tal de la vida, que
le permite extraer de cada
tropiezo técnico una expe-
riencia positiva.

4. Buenos conocimientos ba-
sicos en metalurgia fisica y
aceros especiales.

5. Alto espiritu de estudio e
investigacion.

A su vez, el empresario o el
mas alto nivel jerdrquico del
profesional, debe aportar como
minimo lo siguiente:

a) Si no entiende la materia,
debe abstenerse en dar opi-
niones negativas en caso de
tropiezos técnicos.

b) Respetarle y darle la auto-
ridad necesaria para el
buen desempefio de su tra-
bajo.

c) Darle oportunidad para
asistir a cursos en Chile y
en el extranjero, con el fin
de perfeccionarse.

d) Facilitarle literatura espe-
cializada, a través de sus-
cripciones extranjeras.

e) Ofrecerle una buena renta,
de manera que no tenga
mayores problemas econé-
micos.



