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La importancia del estudio de nuevos di-
sefios en las maguinas actualmente en uso
en el drea de procesamiento de minerales

etado a que la actual teEndencia en 1odo il
D mundo, es la de optimizar el consuma de
enargia en todos los procescs, es gue se
emprendis &l estudio dé wh Ausvd Hpo di impulsot
para las celdas agitair, denominado PIPSA, al cual
por sor factible de opersr & menor velocidad de
agitacion que & impulsor STANDARD, s posible
ahorrar hasta un 4790 de energia eléctrica,

El principic en al cual esté basado el disalio del
impulsor PIPSA, es un cambio en [ hidrodindmica
de la calda de flotacidn,

En la figura 1 58 ve el comportamiento del agi-
tador STANDARD, o cual produce wun solo var
tice, v en ka figura 2 & ve el agitador PIPSA ¢l gue
produce dos wirtices, Este hecho permite wna me-
jor agitacidn de la pulpa.
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Flgura 1.

Figura 2.

Partiendo de la premisa dé que o agitador
PIPSA es capaz de opefar & menof velotidad da
agitacidn, es gue se implementd en la Divisidn An-
cdinag de Codeleco-Chile un hanco de celdas de [a
seccion Rougher de la planta concentradora, con
5104 nuevod agitadores,
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TABLA 1
Wo-200 | Tipo de Valoe, da | Facups- Razbn de Loy de L K Patencis
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ir.p.m.} i%fa) {grafgrs) il | P21 [rmin " } (Watt)
E1.9 PIPSA a50 839 95 | 027 | o087 180 5806
STAND B50 a8z 9.5 Q.30 D82 27 851 .6
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STAMND 610 50 ] 038 | O7d 3,40 TTE0
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tipe FIPSA, v tiene cormd objetive el mostrar la
importancia del estudio de nuevos diselios én fas
rraguinas actuealmente en uso,

La parte experimental de la evaluacidn se llevd
a cabo tanto en planta como en laboratario.

En la planta e ush la Menfca de evaluacidn en

paralelo, yva que la concentradora de D hvisibn Amndi-

na poses dos seccionas iguales,

Las experiencias de laboratorio fueron de tipo
batch v se realizaron en ooldas agitair NO 15 y
LA-B00 mediante un procedimiento standard de
flotacidn,

Como herramientas de evaluacidn se usaron las
variables metalirgicas normales en este tipo de tra
bajo v el modelo de Richard Klimpas.

r=R[1- 1/EL 1 - exp - Ei}]

f: recuperacion & tiempo © (2ol

RA: recuperacion a tempo == (/o)

K: constante de remocion de masa (min " )
i: tiempo

La tabla 1 muestra un resumen de resultados de
axperiancias realizadas an la celda agitair N© 15,

De estos resultados se ve gue existe una reduc
cibn en el consumo de energia y s& mantiene el
rendimientio metalirgico aproximadamenta igual.

La tabla 2 ruesira un resumen con los results-
dos obtenidos de planta.
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Con los resultados obtenidos de la evaluacion
técrica, se desarrolld b svaluacidn econbmica, ob-
tenidndosa los E-iw'llr'lth resultados:

Estos resultados rueron categbricos v en ellos
puede wer claramente ¢l mepor rendimiento de los
impulsores PIPSA frente a los STANDARD.

La figura 4 muesira la recuperacidn en funcidn
el mamero de coidas para los dos impulsores, &
madelo usado en este caso es el de Richard Klim-
pel,
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Esta solucidm se ochivwo considerando que el
rendimisnto metalingico s mantiense, v 5610 se ob-
tiene una disminucitn costos por concepto de aho-
rro de energla elécirica,

Finalmente, s¢ conciuyd que e cambio de im-
pulsores STANDARD por los nuavos impulsores
FIPSA, es wonica v econdmicamente factible para
la concentradora de Daasidn Andina,

Como e ve, este trabajo muestra, otro ajemplo
coma ¢ estudio de ruevos disefios en lag maguinas
actualmente en wusoen el drea do procesamignto de
minerales, permiten optimizar el consumo de ener-
gra, producienda un beneficioso ahorro eén los cos
1o de produccidn
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